Aplikace a reseni



Aplikace pro laseroveé svarovani

Spolecnost FARLEY-LASERLAB, ktera se zavazala k technickému rozvoji
fezani a svarovani, poskytuje pokrocilé a vysoce kvalitni zafizeni a sluzby
na miru pro zakazniky v rliznych odvétvich, jako jsou strojirenska zarize-
ni, automobilova, obrabéci, lodni, petrolejarska, letecka, vojenska, zemé-
délska strojni zarizenl, elektrické spotrebice, vytahy apod.

Spolecnost FARLEY-LASELAB prodala tisice sad laserovych Fezacich a
svarecich strojd ve vice nez 30 zemich, véetné Australie, USA, Anglie, Né-
mecka, Ruska, Indie a Ciny.
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Automobilovy primysl

Zarizeni pro svarovani karoserii a jejich soucasti
Vyrobni linka pro svarovani vyfukovych potrubi
Zarizeni pro laserové zeslabeni panelu airbag(
Zarizeni pro svarovani patron pro airbagy

Plné automatické zarizeni pro laserové fezani
prevodovych skfini

Laseroveé svarovani ozubenych prevodi

Zarizeni pro Fezani pneumatik



Lasys

laserove systemy




Automobilovy primysl

Pojezdy sedadel

Radicf vidlice prevodovky Airbag



Lasys

laserove systemy

Sedadla Vyztuhy dvefi

Vyztuhy deformacnich zén Osvétleny detail dvernich prah

Ozubena kola Vyfukové potrubi



Automobilovy primysl

JKH prislusenstvi a komponenty pro laserové svarovaci zafizeni

Automaticky podavaci systém s vykonem pres 1
milion kus( rocné

Upinaci svorka na miru pro automatické svarovani
soucasti, jako je recliner assy

Vysokofrekvencni vlaknovy laserovy zdroj dovazeny
z USA nebo Némecka

Profesionalni vlaknova laserova svarovaci hlava
vyrobena v Némecku

Japonska vysoce kvalitni hydraulika

Profesionalni chladici a odsavaci systém
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laserove systemy

Technické parametry

Rychlost pohybu 30 m/min
Efektivni zdvih 0-160 mm
Osa X PFesnost polohovani <0,05mm
Opakovana pfesnost polohovani <0,03mm
Rozliseni 0,001 mm
Rychlost pohybu 30 m/min
Efektivni zdvih 0-80 mm
OsaY PFesnost polohovani <0,05mm
Opakovana presnost polohovani <0,03mm
Rozliseni 0,001 mm
Rychlost pohybu 20 m/min
Efektivni zdvih 0-300 mm
OsaZ
Presnost polohovani <0,05mm
Opakovana presnost polohovani <0,03mm
Robot Efektivni polomér 0-200 mm
Rychlost osy B1 Rychlost pohybu 30 rppm/min
Rychlost osy B2 Rychlost pohybu 30 rpm/min




Automobilovy primysl

Technické parametry

Model JRH

Oblast zpracovani (robot) 0-2000 mm
Znatka (robot) KUKA/ABB/FANUC
Napajeni (Zdroj laseru Fiber) 1000-6000 W

Multikandlové

Rotujici portal

Diameter: 400-3000 mm

Super linearni voditko

Stroke: 100-1000 mm

Vice polohova vietena

JRH pFislusenstvi a komponenty
pro svarovani roboty

Integrovany vysoce presny roboticky systém

Vysoce ucinny vlaknovy zdroj laseru z USA nebo
Némecka

Nizké naklady na vyrobek s vysokou efektivitou vyroby

Viceucelovy stroj zejména pro hromadnou vyrobu
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Diameter: 100-400 mm




Lasys

laserove systemy

Technické parametry

Model Parametry
Oblast zpracovani (robot) 0-2000 mm
Fiber zdroj energie laseru 1000-10 000 W
Zdvih osy Y 0-200 mm
Plocha zpracovani (svafovaci stal) 2500*2000 mm
Polomér osy skli¢idla 0-400 mm
Uhel natoceni osy B 0-95

JRH 3D flexibilni systém svarovani Vlaknovym laserem

Prizplsobena portalova konstrukce, ktera se pohybuje
vodorovné, je vhodna pro obrobky vSech riiznych specifikaci

Multifunkéni laserové svarovani, laserové oplasténi a laserové
tepelné zpracovani

Vysoce vykonny laserovy zdroj z USA nebo Némecka
Japonska hydraulika
Profesionalni chladici a odsavaci systém

Je vybavena systémem podavani dratu pro dosaZeni
laserového svarovani MIG
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Automobilovy primysl

PW automaticky CNC laserovy svarovaci systém

Sklada se ze svarovaci ¢asti, konstrukce z ocelovych plechd,
konstrukce protahovani plechd a ru¢niho robotu

Kazda osa se prenasi vysoce presnym pastorkem a hrfebenem
s kulickovym Sroubem

Vysoka ucinnost prenosu

Vybaveno systémem sledovani svaru pro efektivni kompenzaci
odklonu svaru

Zarizeni je vybaveno vysoce pfesnym magnetickym podavacem,
ktery zajiStuje prenos jednoho plechu najednou

Specialné pro svarovani ocelovych plecht valcovanych za studena
a ocelovych plecht pozinkovanych za tepla
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Technické parametry

Zdvih osy X 2100 mm
Zdvih osy Y 20 mm
Zdvih osy Z 100 mm
Pozice struktury polohy 150 mm
PFesnost polohovani 0,08/1000 mm
Opakovani presnosti polohovani 0,05 mm
Rychlost pohybu 30 m/min
Zdroj napajeni laseru 3000-6000 W
Ohniskova vzdalenost 250-300 mm
Tloustka ocelového plechu 0,6-3mm
Si¥ka ocelového plechu 250-2000 mm
Délka ocelového plechu 600-3000 mm

Rychlost svafovani

5000-10 000 mm/min

Svarovaci plochost

0,10 mm/m

Svarovaci primost

0,15 mm/m

Rozmeéry stroje

11715 x 9320 x 3285 mm

Hmotnost 25000 kg
CNC Systém SIEMENS 840DSL
Kapacita 80 KVA
Faze 3

Napéti 380V
Frekvence 50 Hz
Stupef ochrany IP54
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laserove systemy



Automobilovy primysl

JHK flexibilni laserovy svarovaci systém

Vysoce kvalitni, vysokorychlostni, s vysokou
presnosti a kratkou dobou laserového svarovani

Dobra kvalita svarfovaného spoje, nizka
svarovana rovinnost a nizka rychlost preruseni

Vyména svarovani argonovym obloukem,
svarovani paprskem a odporové svarovani
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Technické parametry

Model JKH5220
Zdvih osy X 2000 mm
Zdvih osy Y 20 mm
Zdvih osy Z 300 mm
Pozice struktury polohy 150 mm
PFesnost polohovani 0,08/1000 mm
Opakovani presnosti polohovani 0,05 mm
Rychlost pohybu 30 m/min
Zdroj napajent laseru 3000-6000 W
Ohniskova vzdalenost 200-300 mm
Tloustka ocelového plechu 0,6-8 mm
Si¥ka ocelového plechu 250-2000 mm
Délka ocelového plechu 600-3000 mm

Rychlost svaFovani

5000-10 000 mm/min

Svarovaci plochost

0,1 mm/m

Svarovaci primost

0,15 mm/m

Rozméry stroje

11715 x 9320 x 3285 mm

Hmotnost 25000 kg
CNC Systém SIEMENS 840DSL
Kapacita 80 KVA
Faze 3

Napéti 380V
Frekvence 50 Hz
Stupefi ochrany IP54
Pracovni plocha 0-2000 mm
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Automobilovy primysl

WALC 9030 Velkoplosny CNC laserovy fezaci
a svareci stroj

Vybaveno stabilnim pracovnim stolem,
automatickym systémem pneumatického upinani
a deskovych spojek s fotoelektrickym detekénim
systémem

Pracovni stll je rozdélen na dvé ¢asti, jedna je
pevna, druha se miZe pohybovat rovnobézné a
automaticky provadi svarovani

Vodorovna a svisla kabelova a vzduchova trubice
je prenasena retézovym lanem
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Lasys

laserove systemy

Technické parametry

Zdvih osy X 10000 mm
Zdvih osy Y 3000 mm
Zdvih osy Z1 150 mm
Zdvih osy 72 150 mm
XY (vykladka) 25 m/min
PFesnost polohovan{ +0,2mm/10m
Opakovana presnost polohovani £0,1 mm/10 m
Detailni pohled
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Tlakové nadoby

LW systém CNC laserové svarovani ocelovych plecht

Konstrukce nosniku a pohyblivy pracovni st(il

Vysoce presny prevodovy systém a hnaci systém
pro osy X a Y, Fizeni s kuliCkovym Sroubem pro
osu Z, aby rychle reagovaly a efektivné prenasely

Osa Z vybavena Servopohonem pro zajisténi
kvality svarovani

Snimac na svarovaci hlavici zajistuje stabilitu
ohniskové vzdalenosti automatickym nastavenim
tepelné deformace

Pouziva se pro tlakové nadoby, pivovarsky
primysl, zpracovani potravin a biologické
fermentace
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Technické parametry
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laserove systemy

Model W8020 W9020 W1415
Zdvih osy X 8000 mm 9000 mm 14000 mm
Zdvih osy Y 2000 mm 2000 mm 1500 mm
Zdvih osy Z 150 mm 150 mm 150 mm
Zdvih osy U 100 mm 100 mm 100 mm
PFesnost polohovani 0,08/1000 mm 0,08/1000 mm 0,08/1000 mm
Opakovana presnost polohovani 0,05 mm 0,05 mm 0,05 mm
Pohybova rychlost osy X 10 m/min 10 m/min 10 m/min
Y/ Z /U Pohybova rychlost 30 m/min 30 m/min 30 m/min
Zdroj napajeni laseru 3000 W/4000 W 3000 W/4000 W 3000 W/4000 W
Ohniskova vzdalenost 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm
Tloustka svarovaci Celni desky 08-1,5m 08-1,5m 0,8-1,5m
Tloustka zakladni desky 3,8mm 3,8mm 3,8mm
Pracovni stil pohliblivy pohliblivy pohliblivy
Nosnost 2000 kg 2200 kg 3000 kg
Rozméry 20 200 x 3770 x 2750 mm 21500 x 3770 x 2750 mm 27000 x 3770 x 2750 mm
Hmotnost 19000 kg 19800 kg 23500 kg
CNC systém SIEMENS/BECKHOFF SIEMENS/BECKHOFF SIEMENS/BECKHOFF
Kapacita 80 KVA 80 KVA 80 KVA
Faze 3 3 3

Napéti 380V 380V 380V
Frekvence 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Urove# ochrany IP54 IP54 IP54
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Kuchyné a koupelna

JRH Profesionalni laserové svarovaci zafizeni

. Vybavena prenosovym systémem s optickymi
vlakny zajistujici bezpecnost a spolehlivost

Vybaveno automatickymi otocnymi dvefmi,
polohovadlem a automatickym odsavanim
vyfukovych plynd

Pouziva se pro plné automatické svarovani s
dobrou kvalitou a vysokou ucinnosti odsavani
zplodin
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laserove systemy

Technické parametry

Model JRH3020
Prdimér otaceni dver{ 1980 mm
Polomér zpracovani robota 0-2000 mm
Zdroj napajeni laserem 500-3000 W
Ohniskova vzdalenost 200-300 mm
Tloustka svarovaci Celni desky 0,8-1,5mm
Polohovaci podavac 400 kg
CNC Systém SIEMENS/BECKHOFF
Kapacita 80 KVA
Faze 3
Napéti 380V
Frekvence 50 Hz
Urovefs ochrany IP54
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Tvarovani trubek

TW Automatické svarovani trubek

Vysoka rychlost svarovani a vysoka ucinnost, 3-6krat
vySSi nez svarovani argonovym obloukem

Zdna s malou teplotou a tepelnou deformaci
Technologie svarovacich spojl

Integrované se zarizenim pro vytvareni obruby, které
automaticky svafi cely pas ocelovych platd do ocelové
trubky na vysoce vykonné vyrobni lince

Pouziti ke svarovani trubek pro vSechny druhy
primyslovych odvétvi
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Lasys

laserove systemy
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Vyroba lodf Viyroba vytahl

Textilni stroje Zemédélské stroje
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