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Vize spolecnosti

HGLASER je high-tech spolecnost s obchodni plisobnosti v oblasti vyro-
by a zpracovani laseroveé techniky. Spole¢nost HGLASER je prikopnikem
laserového priimyslu v Cin& a jeji hlavni prioritou je kompletni servis pro
zakazniky.

Série produktt HGLASER Flying umoZiuje presny bezkontaktni tisk zna-
ki nebo grafiky na rychle se pohybujicich materialech. Hlavni vyhodou
nasich vyrobku je bezudrzbovy a spolehlivy provoz i v nepfiznivych pod-
minkach nebo ve sloZitych vyrobnich linkach.
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Produktoveé Fady

Kontinualni CO, znacici lasery
Kontinualni Vlaknové znacici lasery
Kontinualni UV znacici lasery

Délka laseroveé viny: 355 nm

Zdroj laseru HUARAY

Tzv. studeny laser (diodové buzeny)
Velmi jemné znaceni s minimalnimi
rozestupy mezi jednotlivymi body
Pfedev$im pro znaéeni na specialni
materialy (plast, sklo, apod.)

Integrovany laserovy zdroj CO,

ReZim kvalitniho paprsku

Bezldrzbova a snadnd instalace
Pfedevsim pro praci v promé&nlivych
podminkach

laserové
znaceni

ReZim kvalitniho paprsku
Spolehlivy a stabilni systém
Zivotnost zdroje laseru pFes
100 000 hodin

lase rOVé Znaeeni Pfedevsim pro znaceni

v komplexni vyrobni lince

laseroveé
znaceni




Lasys

laserove systemy

Ochrana vyrobku kvalitnim kddem je dnes dulezitéjsi nez kdy drive. At uz jde o moz-
nost dohledani a sledovani vyrobku (tracebility) nebo ochranu pred padélanim a kopi-
rovani, pouzivaji se nejCastéji dvé technologie znaceni - laser a inkjet.

Proti padélani

vs. inkjet

Laserové znaéeni

L] o s
L

Znaceni datamatrix nebo ¢arovym kodem
na povrchu vyrobku.
Neodstranitelné ale ménitelné.

Vlysoka ucinnost
Non-stop laserové znaceni v lince bez

inkjet

Odstranitelné a ménitelné

Pracovni ForuZen Nutné doplfiovat spotfebni material
podminky P N . i . (nékdy vyZaduje pferuSeni provozu)
Provedeni MozZnost tisku statickych i proménnych
dat
Flexibilita Oznaceni sériového Cisla, Cisla Sarze, Oznaceni ¢arového kodu, Cisla Sarze a
carového kodu, GR, loga, grafiky jednoduché grafiky
24 hodinova nepretrZita prace .
. e , Casta poruchovost
Spolehlivost Bezudrzbové s malym dopadem na , .. , .
.. , L. Velky dopad na Zivotni prostfedi
Zivotni prostredi
Aplikace Windows a rozhrani s vysokym rozliSenim | Nizkeé rozliSeni
K ktni velikost Cici tub h : Lo
-P e Instalace b i?]rjs?alg\ll;rf I n(;sv ’arzgil'ulicr:cz var?zi 2E Néktere stroje by mély byt pripojeny ke
instalace y ynavy y vzduchovému kompresoru
provozech
Pocatecni
ocateent 1y soke Nizke
naklady
Naklady Provozni
Nizké Vysoké
naklady e ysoxe
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Zpracovani
dat

Dobra schopnost prenosu
a zpracovani dat

Omezena schopnost prenosu
a zpracovani dat

Ochrana
Zivotniho
prostiedi a
bezpecnost

Ekologicky Setrné
(GB7247-87; GB10320-88)

Znecisténi Zivotniho prostredi



Ukazky aplikaci

:

lahve ' %ﬁ : @
1) Oznaceni data vyroby - L4 g
2) Oznaceni QR kodu J 7 ‘
3) Oznaceni kddu = — >

sledovatelnosti

Existuji dva zpUsoby, jak zabranit padélani — laserovym kodem nebo inkousto-
vou barvou. Kddovani se nejcastéji pouzivalo v potravinarském a farmaceutic-
kém pramyslu.

Kontinualni UV laser je urcen pro znaceni QR kodd na vicku uzavéru z HDPE, PE
a PP materialu.

i

napoje
1) QR kdd nebo vyherni Cislo
2) QR kod na povrchu plechovky

3) Oznaceni data vyroby na
povrchu plechovky

Kontinualni vlaknovy laser je urcen pro oznaceni kddu QR nebo data vyroby na
hlinikoveé plechovce.

Laserove CO, znaceni je aplikovano na oznaceni QR nebo oznaceni data vyroby
na plechovém plechu.
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Kontinualni UV laser je pouZivan pro datum vyroby nebo oznaceni QR kodu na
materialu HDPE.

Kontinualni CO, laser se pouZiva pro oznaCeni data vyroby na TETRAPAKu.

Kontinualni CO, laser se pouZiva pro oznaCeni data vyroby na sklenéné a kera-
mickeé lahve a jsou také nejlepsi volbou pro sledovaci kad (tracebility) a oznace-
ni informaci o vyrobku na sekundarnich obalech.

Lasys

laserove systemy

]

1) Oznaceni data vyroby

2) Oznaceni QR kodu

3) Oznaceni kodu
sledovatelnosti

obaly

Obaly
1) Oznaceni data vyroby
2) Oznaceni QR kddu

3) Oznaceni kédu
sledovatelnosti
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Ukazky aplikaci

Kontinualni CO, lasery se pouZivaji pro oznaceni data vyroby na PE nebo PET a je nejlepSi volbou pro QR kod a
oznaceni data vyroby na papirové krabici.

Kontinualni UV lasery se pouZivaji pro oznaceni kddu QR a oznaceni data vyroby na PE nebo PET.

i

Datum vyroby a znaceni
QR kodu

potraviny

Datum vyroby a znaceni
QR kédu

]
jidlo

Datum vyroby a znaceni
QR kodu

= §

S
X\

o
!

N3
R
N

B

EAY

Foni

o35 (S0RA X 1P



ifill Lasys

! laserové systémy

Kontinualni UV laser se pouZiva pro oznaceni data vyroby na PE nebo ABS materidly.
Kontinualni vlaknovy laser se pouZivd pro kod QR a oznaceni data vyroby na obalu.

Kontinualni CO, laser se pouZiva pro kod QR a oznaceni data vyroby na materialu PE nebo HDPE.

)

Datum vyroby a znaceni
QR kodu

lahvi k.

Datum vyroby a znaceni QR kddu

(univerzalni mékké obaly)

zre

krabice

Datum vyroby a znaceni QR kddu




Ukazky aplikaci

Kontinualni CO, lasery se pouZivaji pro oznaceni data vyroby na PE nebo PET a je nejlepSi volbou pro QR kod
a oznaceni data vyroby na papirové krabici.

Kontinualni UV lasery se pouZivaji pro oznaceni kddu QR a oznaceni data vyroby na PE nebo PET

0 )
T — @10
ontinualni CO, a vldknové lasery jsou \L
také pouZzivany pro kddovani na baterie,

elektroniku, kabely, trubky, profilové listy
a farmaceuticky primysl.
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Lasys

laserove systemy

QCTS

Systém sledovani kvality
(Quality Control Tracing System)

Systém QCTS pro kontrolu kvality je uZivatelsky konfigurovatelny, ovéreny nastroj, ktery slouZi k rychlé identi-
fikaci problém(, které maji vliv na kvalitu a naklady, a zajistuje, aby byly podniknuty prislusné kroky a opatre-

ni. Je Siroce pouzivan v produkci spotiebnich vyrobkd, jako je alkohol, potraviny, napoje, tabak, éky, chemické
vyrobky denni spotfeby, domaci spotiebice, odévy, mechanicka vyroba atd.
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Kontinualni CO, znacici lasery

Podrobnosti
« Profesiondlni primyslovy laserovy zdroj zajistujici vy-
sokou rychlost a konzistenci znaceni

«  24hodinovy provoz pro potreby velkého objemu vyroby

« Intuitivni ovladaci rozhrani

Aplikace

Je vhodny pro rlizné nekovové materialy a nékteré kovo-
vé materidly, jako je PVC, papir, pryZ, dfevo, sklo, kerami-
ka, PET, plasty, HDPE, kiZe apod. Nej¢asté&ji v potravinar-
stvi na plechovky, sklenéné lahve, napojové lahve, HDPE
lahve nebo trubky, kabelové a elektronické soucasti.

== (/4]

HGTECY

ici systém

Laserova tuba Rid

Technické parametry

Model Flying10C / 30C / 55C / 70C / 100C
Optika F=160 F=100 (voliteln&) F=210 (voliteln&) F=254 (voliteln&)
Znacici oblast 110x110 69x69 145x145 175x175
Pracovni vzdalenost 152,7 6 mm 100,9 4 mm 204,3 £8 mm 256 £10 mm
Pararvnet,ry' Rychlost znaceni 400 znald/sek. (350/500 volitelné), Times New Roman, 2 mm (vyska)
oznacovani
Zména rozliseni <24 prad(F160,3,7 um)
Min. velikost bodu 0,4mm
Min. §itka bodu 0,1 mm (zaleZi na materialu)
Vlnova délka €0,/10,6 um, CO,/10,2 um, CO,/9,3 pm
Znacici laser Vystupni vykon 10/30/55/70/100
Stabilita vykonu +5% rms
Pulsni opakovani 0<F <25 KkHz
Frekvence
Indlsiorlzsere Vlnova délka Cervené svétlo, 650 nm
Vystupni vykon <5mW
Provozni prostredi 0-35 °C, vlhkost < 90 %
Ostatni
ZpUsob chlazeni hlazeni vzduchem
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Lasys

laserove systemy

Kontinualni vlaknové znacici lasery

Technické parametry

Model

Parametry
oznacovani

Optika

Znacici oblast
Pracovni vzdalenost
Rychlost znaceni
Zména rozlideni
Min. velikost bodu

Min. §itka bodu

Podrobnosti

«  Kompakitni velikost a snadno nainstalovatelny drZak
pro splnéni poZadavkd vyrobni linky ve sloZitych pra-
covnich podminkach

« Profesionalni primyslovy laserovy zdroj zajistujici vy-
sokou rychlost a konzistenci znaceni

«  24hodinovy provoz pro potieby velkého objemu vyroby

« Vysoka ucinnost konverze fotoelektrického zareni,
malé opotrebeni a dlouha Zivotnost

« Intuitivni ovladaci rozhrani

Aplikace
Je vhodny pro réizné kovové a nékteré nekovové materialy

Aplikuje se na povrch kovovych materiald, PVC, hlinik, pryz,
plast a HDPE

7

Laserova tuba Ridici systém

I;..

Flying10F / 20F / 30F / 50F

F=160 F=100 (voliteln&) F=210 (voliteln&) F=254 (voliteln&)
110x110 69x69 145x145 175x175
180 £3,6 mm 1079 £2 mm 226 +4,5 mm 278 5,6 mm

500 znall/sek. (400/640 volitelng), Times New Roman, 1 mm (vy3$ka)
<2 prad(F160,0,36 um)
0,2mm

60 um (zalezi na materidlu)

Vlnova délka vlakno / 1064 nm
Znacici laser Vystupni vykon 10/20/30/50

Stabilita vykonu < 3% rms

E;‘elfs;gsko"é”" 20 kHz < F < 805 kHz
Indlsiorlzsere Vlnova délka Cervené svétlo, 650 nm

Vystupni vykon

<5mW

Ostatni

Provozni prostredi

ZpUsob chlazeni

0-35 °C, vlhkost < 90 %

hlazeni vzduchem
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Kontinualni UV znacici lasery

«©

HGT ECH

Technické parametry

Model

Vinova délka

Zdroj laseru

Vystupni vykon
Rychlost znaceni
Znackova oblast
Ohniskova vzdalenost
Znaky

Rezim

Rychlost oznacovani online
Material

Pracovni teplota
Pracovni vihkost
Struktura materialu
Mdd Uprav
Komunikacni rozhrani
Zdroj napajeni

Spotreba energie

Podrobnosti

«  Kompakitni velikost a snadno nainstalovatelny drZak
pro splnéni poZadavkd vyrobni linky ve sloZitych pra-

covnich podminkach

« Profesionalni primyslovy laserovy zdroj zajistujici vy-
sokou rychlost a konzistenci znaceni

« Intuitivni ovladaci rozhrani

Aplikace

vody, kovové nastroje a auto dily

Laserova tuba

250

Flying3U | Flying5U | Flying12U
355 nm
HUARAY
>3 | >5 | >12
=7m/s
110x110 mm
180 mm
Dot Matrix / Line
Staticky/dynamicky
<120 m/min
samolepka/papir/PET/HDPE/PE
5-35°C
Vlhkost < 95%
hlinikova slitina / nerezova ocel
pocitacovy software
USB;RS232; internetové pripojeni
AV220V/50Hz
1500 W 1600 W 2000 W
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«  24hodinovy provoz pro potieby velkého objemu vyroby

« Vysoka ucinnost konverze fotoelektrického zareni,
malé opotrebeni a dlouha Zivotnost

Siroké vyuZiti pro elektronické sou¢stky, integrované ob-

Ridici systém

Remarks

145%145 mm (volitelné)

zéleZi na obsahu potisku




Lasys

laserove systemy

Poprodejni servis

HGTECH - vyrobce

Prlimyslovy park

Laseroveé zdroje

Zarizeni pro presné méreni mikro-laserem
Centrum zpracovani

Farley laserova laboratoF
Prdmyslovy park

Vysoce vykonny laser

Rezani a svarovani

Prlimyslovy park

CNC plazmovy primyslovy park

online

a zaskoleni

Jako prikopnik ¢inského laserového prdmyslu prodala spolec¢nost HGLASER tisice strojd po celém svété.
HGLASER ma zamorské (pobocky) i pobocky v Australii, USA, Indii, Vietnamu, Malajsii a na Tchaj-wanu. Ve
spolupraci s mistnimi montaznimi a servisnimi partnery se spole¢nost HGLASER vZdy orientovala na potfe-
by zakaznikd.
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